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Quantitatif de tuyauterie

Robinetterie et instrumentation

Code circuit
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production

Production

Canalisations

Code circuit
Production
Production
Production
Production

Production

Raccords

Code circuit
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production
Production

Production

Libellé

Bride acier noir_PN16 Flange DN2@©-DN20@
Clapet anti retour_DN32_600_FL Check valve
Collet inox_PN16 Flange DN125-DN125

Collet inox_PN16 Flange DN150-DN150

Collet inox_PN16 Flange DN65-DN65

DN150-DN15@

Compteur de débit Flow transmitter DN15@-DN15@

Filtre a tamis_Bride Filter DN15@-DN150

Indicateur de pression Pressure indicator DN15

Indicateur de température Temperature indi
Manchon anti-vibratil_Bride Anti-vibration
Purgeur automatique_taraudé Air bleed DN15
Robinet a boisseau sphérique_EG_FF_taraudé
Robinet a boisseau sphérique_EG_FF_taraudé
Robinet a boisseau sphérique_EG_FF_taraudé
Soupape de sécurité - taraudé Safety valve
Tampon_plein_acier_PN16 Blind flange steel

Tampon_plein_acier PN16 Blind flange steel

cator DN15

sleeve DN150-DN150

Manual isolating valve DN15-DN15
Manual isolating valve DN20©-DN20@
Manual isolating valve DN25-DN25
DN20-DN15

PN16 DN150

PN16 DN20@

Transmetteur de température Temperature transmitter DN15

Union 3 pieces_MF 3 pieces union MF DN15-D
Vanne de réglage a bride_DN65_15@ Manual r
Vanne de vidange Drainage DN4@-DN4@

Vanne_papillon_poignée_bride Manual isolat

Vase d'expansion Expansion vessel DN20

Libellé

C4C_Acier Inoxydable a souder DN15
C4C_Acier Inoxydable a souder DN150
CAC_Acier Inoxydable a souder DN20©
C4C_Acier Inoxydable a souder DN25

C4C_Acier Noir a souder DN20@

Libellé

ACIER_Coude Acier inox DN15-DN15 9@°
ACIER Coude Acier inox DN150-DN150 30°
ACIER_Coude Acier inox DN15@-DN15@ 45°
ACIER_Coude Acier inox DN15@-DN15@ 90@°
ACIER_Coude Acier inox DN2@-DN2@ 90°
ACIER_Coude Acier noir DN20@-DN26© 90°

ACIER_Réduction concentrique EN 10253-1 -

N15

egulating valve DN125-DN125

ing valve DN150-DN150

$235_Acier inox DN1@@-DN65

ACIER_Réduction
ACIER_Réduction

ACIER_Réduction

concentrique EN 10253-1 - S235_Acier inox DN150-DN10@

concentrique EN 10253-1

concentrique EN 10253-1

- S235_Acier inox DN150-DN125

- S235_Acier inox DN25-DN15

ACIER_Soudure Standard DN150-DN150
ACIER_Té_Egal Reduit EN 182531 _Acier inox
Acier_Piquage Acier inox DN15-DN15

Acier_Piquage Acier inox DN2©-DN20

DN15-DN15-DN15

Calculs pour 1 m de tuyauterie

Constantes : Valeur Unité
p laine de roche 100 kg/m?
p coquille PIR 35 kg/m?
peau 1000 kg/m3
p acier carbone 7850 kg/m?
p acier inox 7930 kg/m?
p aluminium 2700 kg/m?
Géomeétrie tube

Ep calo 120|mm
Pext calo 459,1|mm
Pext tube 219,1/mm
Ep tube 6,3|mm
@int tube 206,5(mm

Masse de I'eau

m eau =p eau xV eau
Veau=Sxl

S =n x (@int tube)?/ 4

Masse du tube

m tube = p tube x V tube

Vtube =S x|

S=Sext-Sint

S =1 x (Pext tube)? / 4 -t x (Pint tube)? / 4
S = (1t /4)x (Pext tube®-@int tube?)

Masse du calo

m calo = p calo x V calo

Vcalo=Sxl|

S=Sext-Sint

S =1 x (Pext calo)? / 4 -t x (Pext tube)? / 4
S = (1t /4)x (Pext calo*Pext tube?)

Masse tole de protection
m téle = p aluminium x V
V = (Périmétre ext) x | x (ep téle)

—

—

T

I

Masse totale pour 1 m kg/m
Longueur entre supports 4,0/lm
Masse totale entre supports 332,9|kg

Unité

u

u

Unité

Unité

Quantité
2
1
4

24

Quantité

2.0

Quantité
4
1
3

1l

11

Quantitatif supports

REP. Designation Type Fabriquant Modéle DN Quantité (Unit))  Longueur (m)
SUP_01 - 2 0
SUP_02 - 1 0
SUP_03 - 4 0
SUP_04 - 2 0

1 Rail 90x90 - HILTI MI-90 16 6.4

2 Rail 90x120 - HILTI MI-120 7 12.5

3 Platine pour rail 90x90 - HILTI MIC-C90-D 14 0

4 Equerre pour rail 90x90 - HILTI MIC-90-UH 4 0

5 Equerre pour rail 90x120 - HILTI MIC-120-UH 10 0

6 Double collier soudé sur Té |- 200 16 0

7 Collier eau glacée - HILTI MRP-KF 150 14 0

8 Tige filetée 12 14 0.8
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